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The portable device is designed for marking indentification symbols on 
workpieces and semi-finished parts with uneven surfaces. The device consists 
of a housing with a horizontal bore and a row of vertical holes which branch 
out from the latter. 

Each vertical bore is fitted with a piston which carries a die for embossing a 
symbol on its lower end. The horizontal bore is filled with fluid which is 
subjected to pressure by a piston which is driven inwards by a screw rotated by 
a handwheel. 
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(54) TRAGBARE MARWERVORRICHTUNG 



(57] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Eindrucken von Zeichen in metalllsche WerkstGcke 
und Halbzeuge. Ziel der Erfindung ist die Entwickiung einer tragbaren handlichen Vorrichtung, 
mit der Kennzeichen von guter Qualitat hergestellt werden konnen. Die Aufgabe besteht darin, 
ein senkrechtes Eindrucken aller Markiertypeh unabhangig von Unebenheiten der Oberflache 
und eine teste Anlage am Werkstuck zu ermoglichen sowie die Uriabhangigkeit von stationaren 
Energieversorgungseinrichtungen zu sichern. bazu wird eine Vorrichtung vorgeschlagen, in 
deren Gehause sich ein aus einer Zentralbohrung und mehreren senkrecht dazu in Richtung zu 
einem Gegenhalter parallel zueinander angeordneten Zweigbohrungen bestehendes, mit einem 
Druckubertragungsmittel gefulltes Hohlraumsystem befindet. Durch Betatigung eines von Hand 
betatigbaren Bedienelementes wird ein Druckkolben in den Hohlraum geschoben, wodurch die in 
den Zweigbohrungen befindlichen Arbeitskolben ausfahren und die anliegenden Markiertypen in 
das Werkstuck eindrucken. Die Erfindung kann dort eingesetzt werden, wo metallische Halbzeuge 
und . Werkstucke markiert w 
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Titel der Erfindung 
Tragbare Markiervorrichtung 

Anwendungsgetoefc.der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine tragbare Yorrichtung zum Markieren 
von Halbzeugen und Werkstiicken aus Metall durch Eindriioken von 
Zeichen. Bevorzugtes Anrcendungsgebiet iat das Kennzeichnen von 
Stahlrohren und Bohrleitungsteilen aus Stab.1 miti Wanddicken ab 
2 mmV 

Charakfeeristik der bekannten technischen Losungen 
Zum Markieren von Rohren, Rohrleitungsbauteilen und Blechea 
aind Vorrichtungen bekannt, bei denen das aus mehreren Einzel- 
typen bestehende Kennzeichen uber Vermittlung eines kraftiiber- 
tragenden Gliedes durch mechanischen, hydraulischen Oder pneu- 
matischen Antrieb in das Werkstiick eingedruckt rcird. 
Der Nachteil dieser Vorrichtungen besteht darin, da£ bei Un- 
ebenheiten der Oberflache die einzelnen Markiertypen unter- 
sohiedlich tief eindringen, infolge dessen das Kennzeichen 
nicht den Anf orderungen entsprichtv Aufgrund des hohen konstruk- . 
tiven Auf^andes sind diese Vorrichtungen nicht Oder nur unzu- 
reichend ortsveranderlichV Bekannte tragbare Vorrichtungen zum 
Markieren arbeiten pneumatisch (DE - AS 2451992; B 21 C 51/00) 
Oder mit vorgespannter Feder (DL 126476 j B 41 K 3/36), Tflobei 
enfrseder die Markiereinheit gegen die Werkstuckoberflache Oder 
ein StoBglied gegen die auf der Werkstuckoberflache ruhende 
Markiereinheit beschleunigt vrird* Diese Vorrichtungen sind neben 
dem Nachteil der ungleichmaBigen Markierung durch Larmentwicklung 
und dynamische Beanspruchung der Arbeitskraf te gekennzeichnetV 
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Eine in der DL 136 242 beschriebene ortabeviegliche Vorrich- 
tung wirkt dergestalt, daB eine von zwei pneumatisch gegen- 
einander fiber ein He "belays tem zugestellte Eollen iiber 'ein 
Magazin gefahren wird, in dem mehrere Markiertypen nebenein- 
ander senkrecht angeordnet aind, wobei diese in die Oberflache 
eingedruckfc werden und die andere Rolle die Funktion eines 
Gegenhalters hat'. Die Vorsehubbeisegung rcird dabei durch das 
Ausfahren eines am Werkstuck: abgestutzten Pneumatikzylinders 
realisiert'o Diese Vorrichtung weist dahingehend Mangel auf ,. 
daB die einzelnen Markiertypen nicht senkrecht in die Ober- 
flache eingedruckt werden und dadurcb das Kennzeichen eben- 
falls nicht den Anforderungen entspricht und daB die Handlich- 
keit dieser Vorrichtung nicht den Anforderungen der Praxis ent- 
spricht'o Die TTrsachen fur diese Mangel bestehen einmal darin, 
daB die Markiertypen aufgrund der sich standig ortlich ver- 
lagernden Druckbeaufschlagung und einer nicht vorhandenen festen 
Anlage der gesamten Torrichtung verkanten, zum anderen lm 
Konstruktionsprinzip und in der Abhangigkeit von einer statio- 
nar en Druckluf tv era orgung se inr ic htungV 

Ziel der Erfindung 

Das Ziel der Erf indung besteht in der Entwicklung einer hand- 
lichen Vorrichtung zum Markierent mit der ein Kennzeichen von 
guter Qualitat hergestellt werden kann'i : 

Darlegung- des Wesens der Erfindung 

Aufgabe der Erf indung ist es, ein senkrechtes gleichmaBiges 
Eindringen aller Markiertypen unabhangig von Unebenheiten der 
zu markierenden Oberflache durch senkrechte Wirkrichtung der 
dazu erforderlichen Krafte und eine feste Anlage am Werkstuck 
zu gewahrleisten, die Erzeugung dieser Krafte unabhangig von 
stationaren Energieversorgungseinrichtungen zu ermoglichen 
sowie die Vorrichtung in kompalrter Gestalt auszufuhrenV 
Zur Losung der Aufgabe wird erf indungsgemaB eine Vorrichtung 
vorgeschlagen, bei der ein Gehause, das ein mit einem Druckuber- 
tragungsmittel gefulltes Hohlraumsystem aufnimmt, mit einem 
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parallel zu ibm angeordneten Gegenbalter an eioem Ende feat 
verbunden ist und das Hoblraumayatem aus einer in Langaacbae 
dea Gebauaea angeordneten Zentralbobrung und mebreren aenk- 
recbt dazu zum Gegenbalter bin gerichteten, zueinander paralleled 
Zfleigbobrungen "besteht, in denen aicb an den Markiertypen anlie- 
gende. Arbeit akolben befinden. Zur Druckerzeugung iat ein das 
Hoblraumayatem abacblieBender Druckkolben, der mit einem manuell ■ 
betatigbaren Bedienelement gekoppelt iat, vorgeaebenV 
Beaonders vorteilbaft laBt aicb die Erf indung durcb Yenuendung 
einer plastiacben Maaae ala Druckubertragungamittel aowie durcb 
Auaruatung dea Gegenbaltera mit einer am Werkatuck formgerecbt 
anliegenden Auflage geatalten'. Die Wirkung der erf indungagemaBen 
Vorriohtung beateht darin, daB der Druckkolben durch Betatigung 
de3 Bedienelement a in daa Hohlraumaystem bineingedruckt wird und 
auf daa Druckubertragungamittel isirkt, wodurcb die Arbeitakolben 
auafabren und die Markiertypen in daa am Gegenbalter anliegende 
Werkatuck eindruckenV 

Die fur daa Markieren erf orderlicbe- Kraft kann bei entaprecbender 
Bemeaaung der kraftubertragenden Elemente manuell erzeugt werdenV 

Auafutarungabeiapiel 

Eine zweckmSBige Form der Realiaierung der. Erf indung isird nacb- 
folgend an einem AU3fubrungabeiapiel zum Markieren von Stabl- 
rohren beacbrieben^ 

In beiliegender Zeicbnung zeigen Pigur 1 die Vorricbtung in 
Arbeitaatellung am Werkatuck und Figur 2 die gleicbe Daratellung 
im Sobnitti 

Im Gebauae 1, daa mit dem die auawecbselbare Auflage 3 auf- 
nebmenden Gegenbalter 2 feat verbunden iat, befindet aicb eine 
Zentralbobrung 4 von der recbtwinklig in Ricbtung zum Gegenbalter 
bin mehrere parallel zueinander. angeordnete Zweigbohrungen 5 aua- 
geben, die. die Arbeitakolben 7 aufnehmen'; 1 Die Arbeitakolben 7 
liegen an den aua^eobaelbaren Markiertypen 8 an, die ibreraeita 
in der mit Zugfedern 12 veraebenen Biiokbolplatte 11 gefiibrt aindV 
In die ; Zentralbobrung 4, die mit dem Druckubertragungamittel 6 
gefullt iat, ragt der Druckkolben 9, der an der Stirnflacbe der 
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im G-ehause 1 geftihrten Spindel des Handrades 10 anliegtV Als 
Druckubertragungsmittel. 6 wird im vorliegenden Ausfuhrungsbei- 
spiel eine plastische Masse, die an die Dichtheit des Systems 
geringere Anf orderungen als eine Fliissigkeit stellt, ver^endet'; : 
Each Binsatz einer der.-Wanddicke und Krummung des Werkstiickes 
13 e nt spree he nden Auflage 3 wird die Vorrichtung iiber das Werk- 
stuck geschoben. Burch Drehen des Sana^aes to wird der Druck- 
kolben 9 in die Zentralbohrung 4 geschoben und Druckubertra- 
gungsmittel 6 verdrangtV Dadurcb werden die Arbeitskolben 7 
ausgefahren, die die anliegenden Markiertypen 8 in das Werk- 
stiick 13 eindriicken. Gleichzeitig wird die Riickholplatte 11 in 
Richtung des Werkstiickes mitgenommen, rcobei sich die Zugfedern 
12 spannen* 

Da sich der Druck im Druckubertragungsmittel 6 gleichmafiig f ort- 
pflanzt, werden alle Markiertypen mit dem gleichen Druck beauf- ' 
schlagt, so da£ unabhangig von u nebenheiten der Werkstuckober- 
f lac he eine etrwa gleiche Eindrucktiefe erzielt wirdV 
Durch Zuruckdrehen des Handrades 10 wird der Druck im Druckuber- 
tragungsmittel abgebaut und die gespannten Zugfedern 12 Ziehen 
die Riickholplatte 11 mit den Markiertypen 8"zuruckV Dadurch 
werden die Arbeitskolben 7 und iiber das Druckubertragungsmittel 
6 der Druckkolben 9 in Ausgangsstellung gebracht, wonach ein 
neuer Markiervorgang beginnen kannV 
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Patentanapruche 

1. Tragbare liarkiervorriohtung mit separater Druckbeauf schlaguQg 
mehrerer nicht mit einander verbundener Markiertypen, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB sich id einem Gehauae (1) ein aua einer 
in deasea Langaachae angeordneter Zentralbohrung (4) und 
mehreren aenkrecht dazu ia Richtung einea parallel zum Gehauae 
an einem Ende fest mit diesem verbundenen Gegenhaltera (2) 
zueinander parallel angeordneten Z^eigbohrungen (5) bestehendes, 
mit einem Druckubertragungsmittel (6) gefulltes Hoblraumaystem 
befindet, wobei die Zweigbohrungen die an den Markiertypen (8) 
anliegenden Arbeitskolben (7) aufnehmen und zur Druckerzeugung 
im Hohlraumsystem ein dieses abschlieBender, durch ein Bedien- 
element (10) manuell zu betatigender Druckkolben (9) vorgeseben 
ist : . 

2. Tragbare Markiervorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Ifruckubertragungsmittel <6> eine plastische Masse ver- 
wendet ttird. 

3V Tragbare Markiervorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet da- 
durcb, daB der Gegenhalter (2) mit einer auswechselbaren, der 
jjeneiligen Dicke und Form' des Werkstuckes angepaBten Auflage 
(3) auageatattet iat'» 
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